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Gliederpumpen mit Wellenabdichtung
und Entluftungsstufe

Type HZS / HZSA



Allgemeines

Die selbstansaugende, ein- oder mehrstufige
DICKOW-Gliederpumpe wurde speziell zur For-
derung von Kohlenwasserstoffen in Betankungs-
anlagen entwickelt.

Einsatzgebiet

HZS-Pumpen werden eingesetzt in Tanklagern,
zur Entleerung von Kesselwagen, Befiillung von
Hochtanks, in Hydrantenanlagen auf Flugplatzen,
in Flugfeldtankwagen und vielen anderen Anwen-
dungsgebieten, wo geodétische Saughdhen zu
Uberwinden sind.

Die HZSA-Pumpen wurden speziell zur Férderung
von Flussiggas konstruiert und finden Verwen-
dung z.B. als Auslagerungspumpen in Raffinerien,
d.h. zur Beflllung von Flissiggastankwagen.

Das Leistungskennfeld wurde so abgestuft, dass
bei allen Einsatzfallen ein méglichst ginstiger
Wirkungsgrad erreicht wird.

Aufgrund einer breiten Werkstoffpalette und

der Méglichkeit des Einbaues verschiedenster
Wellenabdichtungssysteme sowie auch einer
hermetisch dichten Permanentmagnetkupplung,
eignen sich HZS-Pumpen zur Férderung nahezu
aller Flussigkeiten, die frei von Feststoffen sind
und eine nicht allzu hohe Viskositat aufweisen.

Explosionsschutz

Bei Einsatz entsprechender Antriebsmotoren sind
die HZS/HZSA-Pumpen zugelassen im Ex-Be-
reich, Gruppe ll, Kategorie 2. Die Pumpen erfiillen
die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der Explosionsschutzrichtlinie
94/9/EG und sind flr Anlagen mit stark erhéhtem
Sicherheitsbedarf geeignet.

Aufbau

Die HZS/HZSA-Pumpen sind ein- oder mehrstu-
fige, horizontale Gliederpumpen mit druckseitig
angeordneter, nach dem Seitenkanalprinzip arbei-
tender, Entllftungseinrichtung.

Saug- und Druckgehause

Um bei Einsatzfallen mit geodatischen Saug-
héhen eine sichere Entllftung der Saugleitungen
zu gewabhrleisten, muss eine ausreichende Flis-
sigkeitsmenge in der Pumpe vorhanden sein. Bei
den selbstansaugenden HZS-Pumpen sind daher
die Pumpenstutzen grundséatzlich vertikal nach
oben angeordnet. Zur Erzielung méglichst gerin-
ger NPSH-Werte sind die Sauggeh&use als Ein-
laufspiralen ausgebildet und um eine Nennweite
groBer als die Druckflansche.

Saug- und Druckgehduse besitzen stabile, ange-
gossene FuBe zur Befestigung auf der Grund-
platte.

Bei den HZSA-Pumpen, die in der Regel keine
geodétischen Saughdhen zu Uiberwinden haben,
sind Saugsténder mit axialem Einlauf zur weiteren
Reduzierung der NPSH-Werte vorgesehen.

Laufrader

Die geschlossenen Laufréder sind mittels Dros-
selspalt und Entlastungsbohrungen hydraulisch
so entlastet, dass die Walzlager nur noch geringe
Restschiibe aufnehmen missen und auf weitere
Entlastungseinrichtungen verzichtet werden kann.
Zur Erzielung niedriger NPSH-Werte ist das Lauf-
rad der ersten Stufe als Saugrad mit vergroBer-
tem Eintrittsdurchmesser ausgelegt.

Lagerung

Bei den HZS-Pumpen ist die Pumpenwelle auBer-
halb des Férdermediums in groBziligig dimensio-
nierten, fettgeschmierten Walzlagern gelagert.
Das Festlager ist als doppelreihiges Schragkugel-
lager, das Loslager als Rollenlager ausgebildet.
Die Schmierung erfolgt Uber die am Lagerarm
angeordneten Schmiernippel.

Bei den HZSA-Pumpen ist saugseitig eine Sili-
ciumcarbid-Gleitlagerung vorgesehen, die zur
Vermeidung von Trockenlauf mit der Pumpen-
druckseite verbunden ist.

SchleiBringe

Saug- und Druckgehduse, Zwischenstiicke und
Leitapparate sind grundséatzlich mit auswechsel-
baren SchleiBringen ausgerustet. Auf Wunsch
kdnnen die Pumpen auch mit Lauf- und Spaltrin-
gen geliefert werden.



Entliiftungseinrichtung

Die Entluftungseinrichtung arbeitet nach dem
Prinzip einer Seitenkanalpumpe. Die in der Pum-
pe vorhandene Betriebsflissigkeit bildet beim
Anfahren mit der in der Saugleitung vorhandenen
Luftmenge ein FlUssigkeits-Gasgemisch, wobei
der vorhandene Luftanteil vom Entliftungsrad in
den Druckstutzen geférdert wird. Bei Flissiggas-
férderung wird durch die Druckerhéhung in der
Seitenkanalstufe eine Rickfihrung des Gases in
die Flussigkeitsphase erzielt.

Durch die druckseitige Anordnung der Entluf-
tungsstufe innerhalb der Pumpe wird eine voll-
sténdige Entllftung von Saugleitung und Pum-
penkdrper gewahrleistet.

Saugleitungen sind mdglichst kurz zu verlegen
und der Gegendruck auf der Druckseite ist so
gering als mdglich zu halten, um lange Ansaug-
phasen zu vermeiden.
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Werkstoffe

SerienmaBig sind bei den HZS/HZSA-Pumpen
je nach Anforderung folgende Werkstoffe vor-

gesehen.

Sonderausfihrungen sind auf Anfrage mdglich.

Pumpenteil Werkstoff
Saug- und EN-GJS-400-18-LT
Druckgehause 1.4408 (G-X5 CrNiMo 18.10)

Zwischenstiicke u.
Entllftungsstlick

Laufrader und
Leitapparate

Entltftungsrad

Saugscheibe und
Druckscheibe

Pumpenwelle

Dichtungsflansch

GP 240 GH

EN-GJS-400-18-LT
1.4408 (G-X5 CrNiMo 18.10)
GP 240 GH

EN-GJL-250
1.4408 (G-X5 CrNiMo 18.10)

1.4457 (G-X25 CrNiMo 25.9)

EN-GJL-250
1.4408 (G-X5 CrNiMo 18.10)

1.4021 (X20 Cr 13)
1.4571 (X10 CrNiMoTi 18.10)
EN-GJS-400-18-LT
1.4408 (G-X5 CrNiMo 18.10)
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HZS-Ausfiihrung

Walzlager,

Stufengehéuse Druckgehduse
fettgeschmiert

Sauggehduse
(vertikal)

Laufrad,

geschlossen Wellenabdichtungsraum

; Entluftungsrad
Walzlager,
fettgeschmiert

Entliftungsstufe

SchleiBring



Wellenabdichtungssysteme

Je nach Férdermedium und Kundenspezifikation kénnen unter anderem folgende Wellenabdichtungen
eingesetzt werden:

Einbaubeispiele

e
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Einfachwirkende Faltenbalg-Gleitringdichtung, Einfachwirkende Gleitringdichtung,
System Dickow N6. nach EN 12756.
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Einfachwirkende Cartridge-Gleitringdichtung, Tandem Faltenbalg-Gleitringdichtung
flir schnelle und leichte Wartung. mit Plan 52, System Dickow Cart N9,

flr schnelle und leichte Wartung.

Weitere Dichtungsoptionen sind auf Anfrage verflgbar.



Schnittzeichnungen

Grundausfiihrung HZS, selbstansaugend

Sauggehduse Zwischenstlck Druckgehéuse

Type HZS 53-103
~ 4
Type HZS 127-153 = o[ ]
Saugrad Laufrad Entluftungseinrichtung

Grundausfithrung HZSA, zur Forderung von Fliissiggas

Gleitlagerung Seitenkanalrad

Type HZSA 53-103
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SchleiBringe Leitapparat Dichtungsflansch
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Leistungsiibersicht
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300 400 Q [m/h]

5000 1/min

20 40 60 100 200 400 600 1000 2000 US.gpm

Kennlinien der einzelnen PumpengréBen, auch fir 1750 min™ und 3500 min™,
mit Angabe von NPSH-Werten und Leistungsbedarf sind auf Anfrage erhaltlich.
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