MLT WESCO

Betriebsanleitung Fadenmeter

® deutsch
042-920-000
01.02.12
MEMMINGER -IRO







®

Vorwort / Inhaltsverzeichnis

MEMMINGER-IRO

Vorwort

Wir freuen uns, dass Sie sich flir ein Produkt der Firma MEMMINGER-IRO entschieden haben. Je mehr Sie mit diesem
Produkt vertraut sind, desto besser sind die Ergebnisse, die Sie damit erreichen kénnen.

Deshalb unsere Bitte:

Lesen Sie diese Betriebsanleitung durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Sie enthalt wichtige Informationen
und Hinweise, die bei der Benutzung des Gerates beachtet werden missen.

Inhaltsverzeichnis

o T oY o PR 1
INRAILSVEIZEICHNIS ... ettt oo oottt e et e e e e e e e e e e eeeeeeaaeeeeaeaannnenneneeeeeaaeeaenn 1
SICherheitSRINWEISE ..... ..o ettt e e e e e e e e e e et e e e e e e aeeeeeeaennneneeeeeeeas 2
[IL= =Y U] 11 =T T PP PRSPPI 3
T4 4o SRR 3
(€ 1= - 1 LYo [T 4 =Y o | =SSP 4
LTS3 =] [T T PP UTPRTOPTPPN 5
Erstinbetriebnahme des MLT WESCO ... ...ttt e e e e e e e e e e et eeeae e e e e e eaannnnaeneeeeeaaaaeeaaan 5
M/Min oder Yd/MiN @USWANIEN ... ittt e e e e e e e e e e ee et e e e e e e e e e e e e e nnaenareeeaaaaaeaaan 5
Wiederinbetriebnahme des MLT WESCO .........oiiiiiiiiie et e et e s sttt e e e et e e e s sttt e e e e e nsteeaesennseeeeeeansteeaeeennes 5
| BT S O @ B TU LT a - 1 =Y o R SRSPR 5
oY 0 1 =T 1= PSSP PRPTR 6
[ P2 1LY g o g1 (=T =Y o PP RRPTPT 6
MLT WESCO an Umdrehungsmessfuhler ansSChlIEREN ...........ooooiiiiiiiiiiiiiie et e e 6
=TT [T=Y 41U 3 o PP PPUPPTPTN 7
[T =To 1= o 1RSI 7
(Y LT Yo fe =T g Vo ] €= T (= o RS RPPPPPPPRNE 7
Maschinengeschwindigkeit messen (MACHINE SPEED).........c.oooiiiiiiiiiiieiie ettt a e e 8
Letzten bzw. vorletzten MeSSWEIt @NZEIGEN ..........ooooeiiiiiiiiii e e ettt e et a e e e e e e e e e aaaaaaeaaees 8
Fadenlange messen (YARN LENGTH) .....uuiiiiiiiiiiiii ittt e e e e e e e et e e et e e e e e e s s e b asaeeeeaaaeeeeeaanns 9
Anzahl der zu messenden Maschinenumdrehungen €INSTEIIEN ........ ..o 9
Letzten bzw. vorletzten MeSSWErt @NZEIGEN ...........oooviiiiiiiiiii e e ettt e e ee et a e e e e e e e aeaaaaaaaaaeees 9
Messmodi der Betriebsart YARN TENSION @USWENIEN ..........oiiiiiiiiiiie et 10
Fadenspannung messen (YARN TENSION) ... ...ooiiiiiiiiii et e e e e e e e s s et e e e e aaee e s e e snnnnnaaaneaeaaaeeeas 11
Letzten bzw. vorletzten MeSSWErt @NZEIGEN .......cooi it e e 11
Fadengeschwindigkeit messen (YARN SPEED)........cuuiiiiiiiiiiii ettt st e e e e s aneeeee s 12
Letzten bzw. vorletzten MeSSWErt @NZEIGEN ..........ooiiiiiiiiie ettt e et e e s st e e e s ee e e s aneeeeeas 12
L= 1o 1 U oo PSSR 13
LT T 10 T3V« PSR URPR PRSP 14
U S IE= LU= To 1= o O PERERRR 14
Y1 T S 1 @ I =11 1o = o USRS 14
B ES Y= o1 11 [ SRS 15
F O g1 =T 1= o PSSR URPUPRPRR 15
=15 o] F: 1 SRRSO 16
QL= 2 01T E=Te 1= - 1= TSR 16
KoNformitatSerklArung.......ccceeiiiiiiiire i 17




®

Sicherheitshinweise

MEMMINGER-IRO

Der MLT WESCO Fadenmeter ist ausschlieBlich fiir das Messen des Fadeneinlaufes und der Fadenspannung
an Textilmaschinen vorgesehen.

Wir weisen darauf hin, dass wir fiir Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus einer falschen Bedienung
oder unsachgemiRen Behandlung des Geriates ergeben, keine Haftung libernehmen.

Die Messrolle muss frei und leicht drehbar sein.

Im MLT WESCO befinden sich elektronische Bauteile, die bei Beriihrung durch elektrostatische

Entladung zerstért werden konnen. Vor Offnen des Gerites sind daher alle MaBnahmen zur Ver-

meidung der Entladung zu treffen, z. B. durch Beriihren eines geerdeten Gegenstandes (Maschine
M oder Schutzkontakt einer Steckdose usw.).

» Bauteile diirfen nur durch Originalersatzteile von MEMMINGER-IRO ersetzt werden.

HINWEIS!

[ ]

l Wenn der MLT WESCO zum ersten Mal benutzt wird oder schon ldangere Zeit nicht benutzt wurde, sollten
die eingebauten Akkus mit dem mitgelieferten Ladegerit aufgeladen werden.
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Lieferumfang / Funktion

MEMMINGER-IRO
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Lieferumfang \I:I:;t:rllls‘:gr:far Verwendung des MLT WESCO

Beim MLT WESCO Fadenmeter sind folgende Teile im )
Lieferumfang enthalten: » Messung des Fadenverbrauch in Meter bzw. Yard pro

Maschinenumdrehung.

1 - MLT WESCO Fadenmeter
» Messung des Fadeneinlaufes an jedem Stricksystem,
2 - Koffer mit und ohne positiver Fadenzufiihrung.
3 - Batterie-Ladegerat mit US-Stecker und EU, UK, » Einstellung der gleichen Stoffqualitat auf eineranderen
AUST.-Adapter Maschine mit gleicher Teilung aber unterschiedlichem
. ) Zylinderdurchmesser.
4 - Umdrehungsmessfihler mit Kabel und Stecker
} » Messung der Fadenspannung.
5 - Halter fir Umdrehungsmesser
) » Messung der Fadengeschwindigkeit.
6 - Magnet mit Halter
o Erlaubt die Bestimmung des Garnbedarfes der
7 - Kalibrierset einzelnen Stoffqualitaten.
Funktion » Messen und Ablesen der Werte ohne Abstellen der
Maschine.

Der MLT WESCO Fadenmeter ist ein netzunabhangiges,

elektronisches Handmessgerat zur Messung und digitalen » Das Gerat ist netzunabhangig und transportabel.
Anzeige der Maschinengeschwindigkeit, des Fadenver-
brauches, Fadenspannung und der Fadengeschwindigkeit
an Rund- und Flachstrickmaschinen, sowie an Body-,
Strumpf-, Feinstrumpf- und Sockenautomaten.

» Alle notwendigen Zubehérteile sind im Lieferumfang
enthalten.
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Gerateelemente A
2 3
— \
MLT WESCO (5] s eneme: C€ \ 4
\—
1
1 - Gehéause
2 - Schwenkhebel
3 - Display
4 - Drehknopf \
5 - Ausldsegriff \
6 - Arretierknopf J/
\ J

Der MLT WESCO verflgt Gber vier MESSMODI zwischen denen jeweils gewahlt werden kann:

MACHINE SPEED Maschinengeschwindigkeit

YARN LENGTH = Fadenlange
YARN TENSION = Fadenspannung
YARN SPEED = Fadengeschwindigkeit

Der Modus YARN LENGTH ist einstellbar von:
1 bis 100 Maschinenumdrehungen

Der Modus YARN TENSION ist einstellbar in:

normal = momentane Fadenspannung
average = durchschnittliche Fadenspannung
peak = héchste Fadenspannung

Fadenspannungsbereich: 0 bis 50 cN



MEMMINGER-IRO

®

Einstellung

/
CC)
- - -
=m/min m=
yd/min 7
inch
)
-
S
= | M W )
YARN LENGTH /1 REV
ww)
-
/
ner
- @
L)
-

Erstinbetriebnahme des MLT WESCO

Zur Messung von Fadenlangen kann der MLT WESCO
sowohl in eine metrische Langeneinheit (m/min), als
auch in eine englische Langeneinheit (yd/min) einge-
stellt werden.

m/min oder yd/min auswahlen

» MLT WESCO durch mind. 2 Sek. langes Driicken des
Drehknopfes einschalten.

» Im Display erscheint kurz die Software-Version, dann
erscheint der "SET-Modus".

» Anzeige "m/min m bzw. yd/min inch" blinkt im Dis-
play.

» Durch Drehen des Drehknopfes nach links bzw. rechts
die gewinschte Einstellung "m/min m bzw. yd/min
inch" anwahlen.

» Durch Driicken des Drehknopfes die Einstellung be-
statigen.

Wiederinbetriebnahme des MLT WESCO

» MLTWESCO durch kurzes Driicken des Drehknopfes
(4) einschalten.

» Im Display wird der zuletzt eingestellte Messmodus
z. B. "YARN LENGTH" angezeigt.

» Anzeige "MEASURE" blinkt.

MLT WESCO ausschalten

» Drehknopf (4) ca. 2 Sek. lang dricken.
» Im Display erscheint die Anzeige"OFF".
» Der MLT WESCO wird ausgeschaltet.

o ) HINWEIS!
l Bei Nichtgebrauch stellt sich der MLT WESCO
nach ca. 5 Min. selbsttatig ab.

HINWEIS!
BeiDauermessungen stellt sich der MLTWESCO
nach ca. 15 Min. selbsttétig ab.

[}
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Halter montieren

» Halter (6) fir Umdrehungsmessfiihler am Maschinen-
gestell montieren.

P Halter fir Magnet (7) mit Magnet am Abzug oder
Zylindertreibring montieren.

o ) HINWEIS!
l Maximaler Abstand zwischen Magnet und Um-
drehungsmessfiihler 5 mm.

MLT WESCO an Umdrehungsmess-
fuhler anschlieRen

» Umdrehungsmessfiihler (4) in die Buchse des MLT
WESCO einstecken.

o ) HINWEIS!

l Beim Ausstecken des Umdrehungsmessfiihlers
muB der Entriegelungsknopf an der Unterseite
gedriickt werden.

e ) HINWEIS!

l Bei jeder Maschinenumdrehung bei der der
Magnet den Umdrehungsmessfihler passiert,
leuchtet das Symbol "C"im Display kurz auf.
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Bedienung
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Einfadeln

» Faden mit dem Schwenkhebel einfangen.

Messvorgang starten

» Auslosegriff driicken, der Schwenkhebel bewegt sich
mit dem Faden zur Messposition und legt dabei den
Faden Uber den Zugkraftsensor.

» Den Auslosegriff bis zum Anschlag driicken und ge-
druckt halten, die Messung beginnt.

» Im Display erscheint das Messergebnis in der ein-
gestellten Mafeinheit (z. B. m bzw. inch pro Umdre-
hung).

HINWEIS!
MLT WESCO beim Messvorgang ruhig und

1}

gerade halten.

ACHTUNG!
A Der Messvorgang wird beendet, sobald der

Auslosegriff gelost bzw. nicht gedriickt ge-
halten wird.

o ) HINWEIS!
l Fur weitere Messungen muss der Vorgang

wiederholt werden.
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Bedienung MEMMINGER-IRO
4 ‘ Maschinengeschwindigkeit messen
l. !]m!]:];l :zEzi SETUP
SMACHINE SPEED = (MACHINE SPEED)
T-YARN LENGTH ~=—
VARN LENSION » MLT WESCO an Umdrehungsmessfiihler anschlie-
n Ren. "
» Durchkurzes Driicken des Drehknopfes erscheintdas
L' "Auswahl-Menii":
MACHINE SPEED
YARN LENGTH
L == YARN TENSION
P YARN SPEED
5%@ » Drehknopf nach rechts bzw. links drehen bis Anzeige
MACHINE SPEED "MACHINE SPEED" blinkt.
» Drehknopf driicken. Menii "MACHINE SPEED" ist
n ausgewahlt.
, ' » Anzeige "MEASURE" blinkt.
AR
» Den Auslosegriff driicken und gedriickt halten. Mes-
rom sung beginnt.
TEEE)
\_ » Anzeige "MEASURE" blinkt und das Symbol "€" blinkt
s —— bei jeder Maschinenumdrehung.
E"rv'l,‘t\‘c‘:\ \‘\\ﬂm » Wihrend des Messvorganges laufen zudem noch
Punkte von links nach rechts bis die Maschinenge-
schwindigkeit angezeigt wird.
| ] o o
\\\HI\I/HH// rpm
S
4 N ; » Die Maschinengeschwindigkeit wird im Display in
Bl vEASURE E wEw | " " ;
" MACHINE SPEED rpm” angezeigt.
N
Ll
(Ll
quny, M
CLLLH N
g
.
T Letzten bzw. vorletzten Messwert an-
MACHINE SPEED zeigen
» Durch Drehen des Drehknopfes wird die Anzeige
-— - "MEM" angewahlt. Es wird der letzte Messwert auto-
.’ L matisch angezeigt
-' -' » Drehknopf nochmals driicken und gedriickt halten.
Der vorletzte Wert wird angezeigt.
rpm
Ewaw)
.
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Bedienung
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Fadenlange messen (YARN LENGTH)

» MLT WESCO an Umdrehungsmessfiihler anschlie-
Ren.

» Durchkurzes Driicken des Drehknopfes erscheintdas
"Auswahl-Menii":

MACHINE SPEED
YARN LENGTH
YARN TENSION
YARN SPEED

» Durch Drehen des Drehknopfes im Auswahimen(
"YARN LENGTH" anwahlen.

» Drehknopf kurz driicken, Auswahl "YARN LENGTH"
wird bestatigt.

» Faden mit dem Schwenkhebel einfangen.

P Auslosegriff driicken und gedriickt halten. Messung
beginnt.

» Im Display wird die Fadenlange in " z. B. m/1 Ma-
schinenumdrehung" angezeigt.

HINWEIS!
Die zu messende Fadenldange kann von 1 - 100
Maschinenumdrehungen gemessen werden.

1}

Anzahl derzu messenden Maschinen-
umdrehungen einstellen

» Durch Drehendes Drehknopfesindas"SETUP" Mendi
gehen, bestatigen (Drehknopf dricken). "REVS",
"SETUP", sowie die eingestellte Umdrehungsangabe
blinken.

» Durch Drehen des Drehknopfes Anzahl der zu messen-
den Maschinenumdrehungen (z.B. 3) auswahlen.

» Drehkopf kurz driicken, Auswahl ist bestatigt.

» Der Messvorgang kann nun gestartet werden.

Letzten bzw. vorletzten Messwert an-
zeigen

» Durch Drehen des Drehknopfes wird die Anzeige
"MEM" angewahlt. Es wird der letzte Messwert auto-
matisch angezeigt

» Drehknopf nochmals driicken und gedrickt halten.
Der vorletzte Wert wird angezeigt.
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Messmodi der Betriebsart YARN
TENSION auswahlen

» Durchkurzes Driicken des Drehknopfes erscheintdas
"Auswahl-Menii":

MACHINE SPEED
YARN LENGTH
YARN TENSION
YARN SPEED

» Durch Drehen des Drehknopfes im Auswahlmeni
"YARN Tension" anwahlen.

» Drehknopf kurz driicken.

» Durch Drehen des Drehknopfes im Auswahlmeni
"SETUP-Menii" anwahlen.

» Drehknopf kurz driicken.
P Es erscheint das Auswahlmenii:

normal
average
peak

» Eingestellter Modus z. B. "normal" blinkt im Display.

normal = diemomentangemesseneFadenspannung
wird angezeigt.

average = der gemittelte Wert der Fadenspannung
Uber die Messzeit wird angezeigt.

peak = die héchste gemessene Fadenspannung,
(Spitzenwert) die z. B. durch "Zupfer" ent-
steht, wird angezeigt.

» Durch Drehen des Drehknopfes die entsprechende
Einstellung anwahlen, Anzeige z. B. "normal" blinkt
im Display

» Drehknopf kurz driicken, Auswahl ist bestétigt.
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Bedienung
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e e N
S e Fadenspannung messen (YARN TENSION)
» Faden mit dem Schwenkhebel einfangen.
YARN TENSION . . . .
P Auslésegriff driicken und gedriickt halten. Messung
beginnt.
» Wihrend des Messvorganges laufen zudem noch
" B = Punkte von links nach rechts bis die Fadenspannung
cN angezeigt wird.
LIl
S J
e N » Die Fadenspannung wird im Display in "¢cN" ange-
- W N e zeigt.
ATV AN
YARN TENSION
N dl
L
A
normal
cN
Tww)
J
4 e T " Letzten bzw. vorletzten Messwert an-
7T Zeigen
YARN TENSION » Durch Drehen des Drehknopfes wird die Anzeige
- "MEM" angewahlt. Es wird der letzte Messwert auto-
L‘ L' matisch angezeigt.
'--' » Drehknopf nochmals driicken und gedriickt halten.
normal cN Der vorletzte Wert wird angezeigt.
LI
N %

11
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Fadengeschwindigkeitmessen (YARN
SPEED)

>

Durch kurzes Driicken des Drehknopfes erscheintdas
"Auswahl-Menii":

MACHINE SPEED
YARN LENGTH
YARN TENSION
YARN SPEED

Durch Drehen des Drehknopfes im Auswahimeni
"YARN SPEED" anwahlen.

» Anzeige "YARN SPEED" blinkt im Display.

» Durch kurzes Driicken des Drehknopfes die Auswahl

bestatigen.

» Faden mit dem Schwenkhebel einfangen.

P Ausldsegriff driicken und gedriickt halten. Der Mess-

>

>

vorgang beginnt.

Wahrend des Messvorganges laufen zudem noch
Punkte von links nach rechts bis die Fadengeschwin-
digkeit angezeigt wird.

Im Display wird die Fadengeschwindigkeit in "m/min
bzw. yd/min" angezeigt.

Die Anzeige wird im 6 Sekunden-Takt neu geladen.

Letzten bzw. vorletzten Messwert an-
zeigen

>

Durch Drehen des Drehknopfes Anzeige "MEM"
anwahlen. Es wird der letzte Messwert automatisch
angezeigt.

Drehknopf kurz driicken und gedriickt halten. Es wird
der vorletzte Messwert angezeigt.



®

MEMMINGER-IRO Bedienung
( Y Kalibrierung
S
£ Das Kalibrierset wird fur die Kontrolle und gegebenfalls
JE fur die Korrektur, der Fadenspannungsanzeige des MLT
o WESCO bendtigt.
g » Fir die Kalibrierung an jedem Ende des Fadens eine
S Schlaufe bilden. Das Hakengewicht an der unteren
@ Schlaufe befestigen.
(&]
> Gerat ist ausgeschaltet.
» Kalibrierstecker in den MLT WESCO einstecken.
» MLT WESCO einschalten, Menii YARN TENSION
erscheint.
N
4 » Die Schlaufe in die Umlenkrolle vom Schwenkhebel
einlegen und den Auslésegriff bis zum Anschlag dru-
cken und gedrickt halten.
. %
4 N » Wenn beim MLT WESCO die Fadenspannung von
10,0 cN nicht erreicht wird, muss der Wert mit dem
Drehknopf korrigiert werden.
YARN TENSION
(rn
(LI
normal oN
==im) C
. %
e ™ o ) HINWEIS!
1 l Bei der Kalibrierung darf das Hakengewicht am
) Faden nicht pendein.
)
. %
e ™ ACHTUNG!
) _ A Fir eine genaue Kalibrierung muss dieser
\ O ) Vorgang mehrmals wiederholt werden.
» Damitdie Einstellungim Gerat gespeichert wird, sollte
anschlieflend der Kalibrierstecker ausgestecktund der
MLT WESCO ausgeschaltet werden.
. %

13



Wartung
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Folgende Hinweise miissen beachtet werden:
» Akkus nicht 6ffnen oder ins Feuer werfen.
» Ausgetauschte Akkus fachgerecht entsorgen.

» Fiir das Aufladen des eingebauten Akkus aus-
schlieBlich das mitgelieferte Original-Ladegerat
verwenden.

» Abhingig vom Stromnetz darf fiir das Aufladen
des Akkus nur das mitgelieferte Ladegerat (110
bis 230 Volt) benutzt werden.

» Der optimale Ladetemperaturbereich des Akkus
liegt zwischen 10° und 35° C. Kiihlere bzw. héhere
Temperaturen beeintrachtigen die Leistung.

» Die Akkupole nicht kurzschlieBen.

» Akku bzw. Messgerit an einem kiihlen, trockenen
Ort lagern.

» Beilanger Lagerung kann es zur Selbstentladung
des Akkus kommen.

P Zeigt das Display abwechselnd Lo bzw. bAEE an,
sind die Akkus leer.

P Sie miissen mit dem mitgelieferten Ladegerit ge-
laden werden bis im Display FiLL erscheint und
die laufende Anzeige REEE] steht.

Durch vorzeitiges Unterbrechen des Ladevorgang-
kann die Laufzeit nicht garantiert werden.

ACHTUNG!
A Ein Akkuwechsel darf nur beim ausgeschal-

teten MLT WESCO erfolgen.

HINWEIS!

i

14
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» Das Gleichstrom-Anschlusskabelam MLTWESCO
einstecken.

» Das Ladegerat mit dem Adapter in eine Schuko-
steckdose einstecken.

Betriebsdauer der Akkus:
ca. 50 Stunden bei normalem Gebrauch.

MLT WESCO reinigen

Der MLT WESCO darf nur mit einem feuchten Tuch
gereinigt werden.

ACHTUNG!
A Es diirfen keine chemischen Reinigungsmit-

tel verwendet werden.

Wenn der MLT WESCO zum ersten Mal benutzt wird oder schon langere Zeit nicht benutzt wurde, sollten
die eingebauten Akkus mit dem mitgelieferten Ladegerat aufgeladen werden.
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Wartung
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™ Akkus wechseln
» Schwenkhebel (2) nach hinten driicken.

"\ P Schwenkhebel (2) festhalten.
P Auslésegriff (5) loslassen.

» Der Auslosegriff (5) klappt herunter, das Akkufach ist
offen.

\ » Die Akkus kénnen entnommen und ausgetauscht
werden.

4 ™ Akkus einlegen
» Die Akkus sind gemaR der richtigen Polaritat in den
MLT WESCO einzulegen.
+
-
+
|
\_ /
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MaRblatt / Technische Daten
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Technische Daten

Stromversorgung:

Ladegerat fiir Akku:

Digital LCD-Display:

Maximale Fadengeschwindigkeit:

Messbereich fir Umdrehungen:
Betriebsdauer des Akkus:
Ladedauer des Akkus:
Maschinengeschwindigkeit:
Garnlange:

Fadenspannung:

Fadengeschwindigkeit:

16

Wiederaufladbarer Nickel-Metall-Hydrid Akku 1,2 V, Typ Mignon AA oder
2 Trockenbatterien Mignon 1,5V

100 bis 240V AC. 47-63 Hz
Ausgang 5V, 2ADC

1 bis 9999 Meter oder Inches

1000 m/min oder 900 yd/min

1 - 100 Umdrehungen

ca. 50 Stunden bei normalem Gebrauch.

ca. 6-8 Stunden fur maximale Aufladung.

rpm

m oder inch (1 bis 100 Umdrehungen auswahlbar)

0 - 50 ¢cN (Normalwert, Durchschnittswert oder Spitzenwert)

m/min. oder yd/min.
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Konformitatserklarung

MEMMINGER-IRO

Konformitatserklarung

nach Maschinenrichtlinie (98/37/EG), Anhang Il A
nach Niederspannungs-Richtlinie (73/23/EWG)
nach Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (89/336/EWG)

Der Hersteller: MEMMINGER-IRO GmbH
Jakob-Mutz-Stralke 7
D-72280 Dornstetten

erklart hiermit, das folgende Produkt:

MLT WESCO

den Bestimmungen der oben bezeichneten Richtlinien entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
ENI1SO 12100 Sicherheit von Maschinen

EN 61000-4-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 4-2: Prif- und Messverfahren -
Prifung der Storfestigkeit gegen die Entladung statischer Elektrizitat

EN 61000-4-3 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 4-3: Prif- und Messverfahren -
Prifung der Storfestigkeit gegen hochfrequente elektromagnetische Felder

EN 61000-4-4 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 4-4: Pruf- und Messverfahren -
Prifung der Storfestigkeit gegen schnelle transiente elektrische StérgréRen/Burst

EN 61000-4-6 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 4-6: Prif- und Messverfahren -
Storfestigkeit gegen leitungsgefiihrte StérgréRen, induziert durch hochfrequente Felder

EN 61000-4-8 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 4-8: Prif- und Messverfahren -
Prufung der Storfestigkeit gegen Magnetfelder mit energietechnischen Frequenzen

EN 61000-6-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2: Fachgrundnormen -
Storfestigkeit fur Industriebereiche

EN 55022 Einrichtungen der Informationstechnik - Funkstéreigenschaften -
Grenzwerte und Messverfahren

Die zur Maschinen gehérende Betriebsanleitung sowie die technische Dokumentation liegen in der Originalfassung vor.

Diese Konformitatserklarung verliert Ihre Giiltigkeit, wenn an der Maschine Anderungen vorgenommen werden, die
nicht vorher mit uns abgestimmt und schriftlich von uns genehmigt wurden.
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